Provisoriskt tekniskt datablad

) TERMOLITE A-136 M

Smaltlim foér férpackningar

ADHESIVOS'

Beskrivning och anvéandning:

Smaéltlim med utmérkta prestanda och varmestabilitet i
smaltningen, utvecklat for att montera Kraff-papperslador,
brickor, sma askar och djupfrysta férpackningar. Det férkolnar
inte och ar luktfritt, A&ven lampligt for att limma stran med PP-
film i Tetra-Pak-processen. Det ger bra vidhaftning pa
oanvant papper kraff som i tryckta eller lackerade kartonger.
TERMOLITE A-136 M har utformats fér att anvandas i
maskiner med medelhég hastighet, utrustade med
NORDSON, MELER, ROBATECH och andra applikatorer.

Tekniska data:

Sammansittning: APAO-sampolymer och syntetiska

hartser.

Férpackning: 25 kg pase.
Utseende: Granulat.
Farg: Gul.

Egenskap: Vérde: Enhet:  Standard:
Brookfield-viskositet: .
(180 °C, TR9-100 r/min) 850-1 050 mPa's  UNE-53-307
Mjukningspunkt (ring . )
och kula): 100-110 °C ASTM E-28
Oppen tid (180 °C): Kort .M.
Anvandningstemperatur: 160-190 °C

Kalla: Laboratorietester.

Egenskaper:

Utmarkta prestanda (haller l1ange).

Utmarkt termisk stabilitet (minskar driftstopp och
underhallskostnader).

Medellag viskositet.

Luktfritt.

Kort 6ppen tid och hég inledande klibbighet.

Snabb hardningstid.

Hog varmebestandighet och utmarkt flexibilitet vid laga
temperaturer (manga olika drifttemperaturer)

God vidhéftning i behandlade och lackerade kartonger
samt kartonger med PP-fimhélie (testa fére
anvandning)
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Alla rématerial som anvédnds i tillverkningen av TERMOLITE
A-135M &r godkdnda enligt F.D.A. nr 21 CFR-riktlinjer
175.105 for livsmedelsférpackningar.

BUREAU VERITAS
Cenification

COD.FICHA: FT-250012-1
N2 EDICION: 01

N2 REVISION: 02
FECHA VIGOR: 06/2014

Anvisningar fér anvandning:

Smaéltning av limmet bér utféras med appliceringsmunstycket
eller injektorn stoppad.

Efter smaltning satter du appliceringsmunstycket eller
injektorn i rorelse och vantar tills limmet nar sin
anvandningstemperatur.

Justering av maskinen bdr géras i enlighet med tillverkarens
anvisningar.

V&gledning for optimala arbetsférhallanden:
e Smaltar- och slangtemperaturer: 160—-180 °C
¢ Roértemperatur: 160—180 °C
¢ Munstyckets eller injektorns temperatur: 160—-190 °C

Pa grund av olika klimat, manga olika material och skillnader i
vidhaftning som har observerats rekommenderar vi att
forberedande tester utfors fér att uppna de optimala
arbetsférhallandena och lampliga vikter som ska tillampas.

Under stopp bér limtemperaturen minskas till 120 °C fér att
undvika att limmets vidhéaftningsférmaga férsamras eller
férsvinner.

Smaéltaren bdr rengdras regelbundet med en skrapa fér att
undvika belaggningar av brant lim, och maskinerna bor
dréneras med var rengdringsprodukt TECNOCLEAN.

Sékerhet och hygien:

Begar att fa sakerhetsdatabladet fér mer information.

Foérvaring:

TERMOLITE A-136M kan férvaras minst 2 ar under féljande
forhallanden: Forvara produkten pa en sval (mellan +5 och
+35 °C) torr (WR <60 %) och ventilerad plats utan direkt
solljus, varmekallor eller tdndpunkter. Undvik frost. Férvara
alltid i originalbehallaren ordentligt stangd.

Appliceringsverktyg och utrustning kan

TECNOCLEAN-produkten.

rengbras med

Observera:

Den tekniska information som ges av QS ADHESIVES & SEALANTS,
S.L., antingen muntligt eller skriftligt, grundar sig pa var nuvarande
kunskap och ges i god tro men utan garantier, och detta géller &ven dar
tredje parts dganderétt ar inblandad.

Anvandaren ar skyldig att se till att vara produkter ar lampliga for
processen och anvandningen i fraga.

| varje fall ar vart ansvar begrénsat till vardet pa varor som levereras av
oss och anvands av dig. Vi tillhandahaller produkter med jamn kvalitet,
enligt vara allménna villkor fér férséljning och distribution.
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